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Struttura
gamba: costituita da un unico tubo in acciaio a sezione quadrata (L. 45 mm P. 45 mm) sp. 1,5 mm con spigoli raggiati. Il tubo viene tagliato a laser, 
piegato e saldato, andando a formare i due montanti e il traverso. Sul traverso vengono saldate 2 staff e per l’aggancio delle travi longitudinali. Le 
estremità inferiori delle gambe sono dotate di piedini in acciaio rivestiti in polietilene, avvitati su puntali in polietilene incastrati a pressione nella 
parte inferiore della gamba. Il piedino permette una regolazione di +15 mm per il livellamento.
La gamba viene poi completata da una trave di rinforzo inferiore realizzata con un tubo in acciaio, sp. 1,5 mm, a sezione quadrata (L. 40 mm) con 
spigoli raggiati. Viene agganciata alle gambe tramite feritoie presenti sulla parte interna del traverso inferiore delle gambe e oltre ad irrigidire la 
struttura, funge da poggiapiedi.
Tutte le parti metalliche sono verniciate con polveri epossidiche fi nitura goff rata. 
travi longitudinali: realizzate da tubi d’acciaio a sezione quadrata con spigoli raggiati, fi ssati alle staff e delle gambe.
Piano
melaminico: in truciolare (densità pari a 720 kg/m3, emissione di formaldeide classe E1, soddisfa i requisiti previsti dal CARB), sp. 18 mm nobilitato 
con resine melaminiche antirifl esso, bordato in ABS (sp. 2 mm con spigoli raggiati). 

Structure
leg: consisting of a single square-section steel tube (W. 45 mm D. 45 mm) with rounded edges. The tube is laser-cut, bent and welded to form the 
two uprights and the crossbeam. Two brackets are welded onto the crossbeam for the attachment of the longitudinal beams. The leg is equipped 
with adjustment feet (+15 mm) for fl oor levelling.
The leg is then reinforced by a lower beam made of a square-section steel tube (W. 40 mm D. 40 mm) with rounded edges. It is attached to the 
legs through slits on the inside of the lower crossbeam of the legs and, in addition to reinforcing the structure, it serves as a footrest.
All metal parts are painted with an epoxy powder-coated embossed fi nish. 
longitudinal beams: made from square-section steel tubes with rounded edges, which are attached to the leg brackets.
Top
melamine: 18 mm thick chipboard (density 720 kg/m3, formaldehyde emission class E1, meets CARB requirements), faced with anti-refl ex 
melamine resins and edged with ABS (2 mm th. with rounded edges). 

Structure
piètement: constitué d’un seul tube d’acier de section carrée (L. 45 mm P. 45 mm) aux bords arrondis. Le tube est découpé au laser, plié et soudé 
pour former les deux montants et la traverse. Deux supports sont soudés sur la traverse pour la fi xation des poutres longitudinales. Le piètement 
est équipé de pieds de réglage (+15 mm) pour la mise à niveau.
Le piètement est ensuite complété par une poutre de renfort inférieure constituée d’un tube d’acier de section carrée (L. 40 mm P. 40 mm) aux 
bords arrondis. Elle est fi xée aux piétements au moyen de fentes situées à l’intérieur de la poutre inférieure et sert de repose-pieds en plus de 
rigidifi er la structure.
Toutes les parties métalliques sont peintes à poudres époxy avec fi nition gaufrée.
poutres longitudinales: réalisées par des tubes en acier à section carrée avec des bords arrondis fi xés aux supports des piètements. 
Plateau 
mélamine: réalisé en aggloméré ép. 18 mm (densité 720 kg/m³, classe d’émission de formaldéhyde E1, conforme aux exigences CARB), recouvert 
de résines mélaminées antirefl et et bordé en ABS (ép. 2 mm avec bords arrondis).              
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